Beneficios de nuestro servicio 1S P o

Equipos de alta calidad automatizados (Hornos de vacio, tecnologia
Alemana)

Personal altamente calificado.
Atencion personalizada.
Minima deformacion.

Homogeneidad de dureza, mediante el proceso de calentamiento
escalonado hasta + 5 ° C y al rapido enfriamiento con nitrogeno.

Un buen acabado superficial, lo que representa un ahorro en
material y tiempos de maquinado.

Sistema de recoleccion y entrega de material.
Mas de 10 afos de experiencia.
Tiempos de entrega optimos.



Tabla de Aceros
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