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Remaches de Clavo @

Estan fabricados bajo las mas estrictas Normas de Calidad para poder asegurar su funcionamiento mediante el
principio de deformacion y expansion del vastago por el deslizamiento del clavo en su interior. Este es ideal para
remachado en ciego haciendo comodo, econdmico y con la maxima seguridad ya que se cuenta con un solo lado en
cual se tiene acceso para remachar. Su bajo costo, alta resistencia al corte, a la tension y vibracion aunado a su
facilidad de instalacién los hacen muy superiores a sujetadores tales como tornillos y pijas.

Representaciones y Servicios le ofrece dependiendo del tipo de agarre tres diferentes remaches de clavo:
. Normal

. Sellado.

. Agarre

Es importante seleccionar el material adecuado para el remache, por lo que hay que considerar que los remaches (AA)
con nucleo y clavo de aluminio son ideales para la intemperie ya que evitan la corrosion; los remaches (SS) con nucleo
y clavo de acero estan hechos para mayor resistencia al corte y a la tension, los remaches (AS) combinan ambas
caracteristicas.



Numeros de parte

DOAMETRO  [) LARGOMAX. [ DIAMETRO CAPACDADMAX | RESISTENCIA No_DE BROCA
CLAVE DEL VASTAGO | = DEL VASTAGO | ™ DE CABEZA | P DEAGARRE AL CORTE
mm | pulg | mm | puig | mm | pulg | mm | pulg | kg nmn“.
AS3R2 54 212 3z | s
Fer 4 | am T T TR 125 b 175 | 841 .067-100
AS41 43 Am 16 a2
AS42 58 | 2w 32 | s
AS43° 15 204 48 A7
AS44" a2 " o0 | a7 | 83 | 248 | 64 | 250 | 5 200 | W7 | 5 | e0 129-13
AS-45" 106 A1 78 a2
AS46" 122 | 48 85 | am
AS48 160 | 6% 127 | 500
ASS2 65 | o84 32 | a4
AS54" 98 | I B4 | 250
AS56" 40 | 5@ | 128 | s4 | 79 | 30 | 95 | ars | s | M0 | 2z | 490 | e20 160164
AS58 159 625 127 | 500
ASE10 wr | m 159 | 85
[ 70 | 21 a2 | 1%
AS64 102 | 402 | 95 | a5 [ a4 | 20
AS66
AS-B6CA 134 527 | w2 | 60 1] an
AS-B6CAG 159 | 8%
A58 85 | am
AS-BECA 166 | #s2 | 142 | se0 | 127 | 500
ASBOCAG | 48 | ane 157 | &0 o | a5 | s | 720 |m as-108
ASE10 95 | ars
ASE10CA 197 | w2 | s | 159 | &5
ASE10CAG 159 | &
As612 ; 95 | am |
ASB12CA 29 e 142 580 19.1 750
ASE120AG 159 | &5
AS616 95 a7
pores W0y (A8 — o] B4 | v
AS-B4 104 410 64 250
AS-86 B4 136 | 53 | 126 | 497 | o5 | 35 | w0 | 70 | 47 | 1080 | F 257.2m
AS88 187 | 738 127 | 500
55447 THE 64 | 2% | o |4 | 26 193 | 425 [#30 12913
m 48 | a6 ;::: :: 95 | 815 [ B | S0 | 30 | 815 |40 .102-1%
Ad-4s 32 18 8.1 357 63 248 o 250 0 155 107 235 | M0 129-1R
AASE 40 | s | 98 | am 79 | 310 w2 | 25 | 19 | 30 |e0 .60-164
ANBE 48 s 102 Ab2 95 A 85 a5 143 315 =7 500 11 182-198

* Disponibles en Anodizado color oro, negro, duralox y pintado blanco,
Colores pintados y anodizados en otras medidas, disponibles sobre pedido, Madidas en mm aproximadas.




Descripcion de clave

DESCRIPCION DE LA CLAVE

AS-66CA

(GARACTERISTICAS ESPECIALES

MATERIAL |
DEL NUCLEQ MATERIAL DEL CLAVO
A ALUMINIO A ALUMINID

5. ACERO 5: AGERO

DIAMETRO
DEL VASTAGO

CAPACIDAD MAXIMA
DE AGARRE

| ENMULTIPLOS DE 132°

EN MULTIPLOS DE 1/18"

NORMAL
5: SELLADO
Ch: CABEZAANCHA
CAG: CABEZA ANCHA GIGANTE
AMA: AGARRE MULTIPLE TIPQ “A"
BMA AGARRE MULTIPLE TIPQ 'B°
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v
Remaches de Clavo Sellados A

Los remaches de Clavo Sellados son muy utiles en el armado de carrocerias y trabajos similares donde se
requieran ensambles herméticos totalmente.

L Te LA |

DIAMETRO CAPACIMDMAX.| RESISTENCIA | RESISTENGIA | No. DE BROCA
Coecaseza |A o rcanre AL CORTE ALATENSION | RECOMENDADA

kg | libras | kg | libras | BARREND

64

8s A75 95
127

AS-545 122

261 575 3 840 | #H1 82-196

28|52
EIE




Remaches de Clavo de Agarre Multiple
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Los remaches de Clavo de Agarre Mdltiple tienen un solo largo de vastago en cada diametro, remachando todos los
espesores normales de agarre, son sellados a prueba de intemperie (filtraciones), para su colocacion no se requieren

perforaciones exactas, debido a que su expansion radial “llena” el agujero en que se coloca.
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D DIAMETRO L LARGO MAX. c DIAMETRO ﬁmm
CLAVE DEL VASTAGO | ™= DEL VASTAGO | ™ DE CABEZA DEAGARRE

mam jpuilg I pulg mim puly mim puby
AS-54 BMA 122 440 6.4 252
AS-E6 BMA 154 520 85 75 85 75
AS-65 BMA 185 73 127 504
AS-EACAG BMA 2 8 122 440 =y o 64 252
AS-EECAG BMA 185 TN 127 504
AS-58 AMA 83 593 95 475 11.8 =]




Pinzas Remachadoras

P9. Viene equipada con
un moderno sistema de
tres mordazas. Aplica
remaches de aluminio y
acero hasta 3/16” de
diametro de vastago.

P8. Disminuye el
esfuerzo necesario
para la aplicacion de
remaches de diametro
de vastago de 1/8”,
5/32”, 3/16", 1/4".

E Solicitar Cotizacion

LAO

Neumatica PH II.
Agiliza la produccion
evitando todo tipo de
esfuerzo, puede aplicar
remaches de cualquier
diametro de vastago.



https://docs.google.com/spreadsheet/viewform?formkey=dGdDempKNkhYQzh2MzcySlpUOXhoWGc6MQ#gid=0
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